CARBO

Normbezeichnung

Zulassungen

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Betriebstemperatur

Werkstoffe

WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO CrMo 9 B

DIN EN ISO 3580-A

E CrMo9 B 42 H5

AWS A54

E505-15

AWS A5.5

E8018-B8

CARBO CrMo 9 B ist eine basisch umhullte CrMo- legierte Stabelektrode
fur die SchweiRung hochwertiger Verbindungen an Vergitungsstahlen
Sie ist zunderbestandig bis 650° C und geeignet fur das Schweillen
kriechfester Cr Mo- Stahle im Kessel- und Rohrleitungsbau.

Das Schweil3gut ist druckwasserstoff- und laugenrissbestandig sowie
vergut- und einsatzhartbar.
Es sollte mit kurzem Lichtbogen geschweil3t werden.

Die entsprechenden Stahle werden nach Angabe des Stahlherstellers

vorgewarmt und warmen
Rt. bis +600° C

1.7386 X12CrMo9-1
1.7389 GX12CrMo10-1

achbehandelt.

Mechanische Zugfestig Kerbschlag- | Angelassen 30 Min. 720° C
Eigenschaften des _keit ;"ecl;\f/rr;"r;ez Di{m;"g arbeit Vergiitet 30 Min. 930° C
reinen Schweigutes | R_ N/mm2| "7 57 |1s0 vJ (Rt)| danach 30 Min.720°C
_ 730 610 19 70 1.

(typische Werte ) 730 600 25 100 2,
SchweiBgutanalyse % C Si Mn Cr Mo Ni
( Richtwerte ) 0,07 0,3 0,7 9 1,0 0,2
Stromeignung =+
SchweiBpositionen PA, PB, PC, PD, PE, PF,
Riuicktrocknung 1h,350°C+/-10°C

MaBe |Strom ( A) | Stick/Paket | Stick/Karton | kg/1000 | kg/Paket | kg /Karton
2,5 x 350 70-110 234 935 21,4 50 20,0
3,2 x 350 95 - 150 138 552 36,2 5,0 20,0
4,0x350 | 130-190 91 364 54,9 5,0 20,0
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben lber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.




