CARBO ®)WELD

Normbezeichnung

Zulassungen

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Betriebstemperatur

Werkstoffe

Mechanische Eigen-
schaften des reinen
SchweiRgutes

( typische Werte )

Schweigutanalyse %
( Richtwert)

Stromeignung

SchweiBpositionen

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH
CARBO CEL 7010
EN 499 E422 Mo C 21
AWS AS5.1 E7010-Al
DIN 1913 E5143C4

CARBO CEL 70 ist eine hoherfeste zelluloseumhdillte Stabelektrode fur
die Rohrschweif3ung, speziell im Fallnahtbereich. Besonderes
Einsatzgebiet sind Wurzellagen.

Sehr gute Verschweil3barkeit auch an verschmutzten Oberflachen

mit Verunreinigungen z.B. durch Rost, Farbreste, Primer, etc.

Hohe Wirtschaftlichkeit gegenuber der Steignahtschweil3ung.

-30° C bis 450° C

S235JR, S275JR, S235J2G3, S275J2G3, S355J2G3, P235GH,
P265GH

L210 — L415NB, L290MB — L415MB, P355T1, P235T2 — P355T2,
P235G1TH, P255G1TH.

Wourzel bis L555MB.

API 5 LX, X42 — X60, Wurzel bis X 80.

Zugfestigkeit | Streckgrenze | Dehnung R daro
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= + Wurzel auch -

PA, PB, PC, PG, PE, PF,

MaRe Strom ( A) | Stiick / Paket | Stiick / Karton | kg /1000 | kg / Paket | kg / Karton
2,5 x 350 40- 80 299 897 16,7 5 15
3,2 x 350 60 — 110 181 543 27,6 5 15
4,0 x 350 90 — 140 117 351 42,8 5 15
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.




