TUV Eignungspriifungen Massivdrahtelektroden MIG und WIG-SchweiRstidbe
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Mischverbindungen der Werkstoffgruppen untereinander.
Fur WurzelschweiRungen unbegrenzt.
Oberhalb 550 °C ist im Langzeitbereich mit dem Sachverstandigen Riicksprache zu nehmen.

Gruppe A: HI/HII
StE 255
17 Mn 4
StE 355
15 Mo 3
16 MnNi 6 3

Gruppe B: 10 CrMo 9 10
13CrMo 4 4

Gruppe C: 1.5662 X 8Ni9

Gruppe D: 1.4948 X 6 CrNi 18 11
1.4583 10 CrNiMoNb 18 12
1.4429 X2 CrNiMoN 17 13 3

Gruppe E: 1.4961 X 8 CrNiNb 16 13
1.4981 X 8 CrNiMoNb 16 16
1.4988 X 8 CrNiMoVNDb 16 13

Gruppe F: 1.4876 X 10 NiCrAlITi 32 20
X'10 NiCrAITi 32 20 H
1.4539 X1 NiCrMoCuN 25205
1.4529 X 1 NiCrMoCuN 25 20 6
1.4563 X 1 NiCrMoCu 31 27 4
X2 CrNiMoCuN 20 18 6
1.4439 X 2 CrNiMoN 17 135

Gruppe G: 2.4856 NiCr 22 Mo 9 Nb
2.4816 NiCr 15 Fe
2.4858 NiCr 21 Mo

X = Zugelassen + = Zulassungen fir Mischverbindungen




